水解酸化设备采购清单及技术要求
（一）采购内容
[bookmark: _GoBack]包括但不限于供方应提供满足本工程处理水量及水质要求的水解酸化处理系统。应按技术规范的要求完成水解酸化布水系统的深化设计、核心设备供货、配套设备的集成、指导安装及调试等工作，并对所供系统、设备各方面的性能、效果以及产品质量负责。
	序号
	*设备工艺功能名称
	*技术参数
	*功率
	*材质
	*单位
	*数量
	*附属设备/材料

	1
	脉冲布水器
	Ø2500mm,H=3200mm
	
	SS304
	套
	2
	配套分流管、排气管、排气阀等

	2
	平板填料
	2.0x4.0x1.5m,填料比表面面积>800m2/m360°倾斜悬挂，填料间距：200mm
	
	PP/ES/纤维混纺
	套
	100
	

	3
	出水槽
	LxBxH=20000x400x400mm,δ=3mm
	
	SS304
	套
	8
	

	4
	布水管
	配套布水头
	
	UPVC
	套
	2
	不锈钢管道支吊架

	5
	排泥系统
	非标
	
	UPVC
	套
	1
	排泥管道、橡胶接头、闸阀、排气阀及不锈钢管道支吊架等

	6
	排泥电动阀
	DN150,电动,法兰式,PN10
	0.55
	SS304
	台
	2
	配套电动执行机构

	7
	污泥排放泵
	Q=50m³/h, H=10m
	4
	SS304
	台
	2
	



[bookmark: _Toc21105]（二）技术要求
（1）水力流态：
需保证池内水力流态较好，避免出现污泥淤积、进水短流等问题，建议设计时可利用FLUENT等流体软件进行模拟优化。
[bookmark: _Toc7082]（2）上升流速：
为确保水解反应器中泥水的充分接触及出水水质，根据水量水质设计最佳的池体结构，确保水解池的上升流速控制在一定的范围内。升流式反应池平均上升流速宜采用0.5~1.8m/h，不宜超过1.8m/h。当上升流速偏低时，大量的较密实的活性污泥沉积在水解池的底部，在污水上升的过程中，泥水不能充分接触反应，从而导致了去除效果较差。当上升流速偏高时，会造成水解池的活性污泥大量流失。出水带泥，一方面对后续好氧生化处理的微生物造成毒性，另一方面无法保证水解池的去除效果。
[bookmark: _Toc16770]（3）布水方式：
水解池良好运行的重要条件之一是保障污泥和废水之间的充分接触，因此系统底部的布水系统应该尽可能地均匀。水解反应器的配水系统是一个关键的设计系统，为了使反应器底部进水均匀，有必要采用将进水均匀分配到多个进水点的分配装置。
布水系统的设计应满足以下原则：
确保各单位面积的进水量基本相同，以防止短路或表面负荷不均匀现象。
尽可能满足水力搅拌需要，保证进水有机物与污泥迅速混合；
易观察到进水管的堵塞。
升流式水解酸化池采用脉冲布水方式
[bookmark: _Toc15333]（4）排泥方式：
矩形池排泥应沿池纵向多点排泥或两侧多点排泥，保证排泥均匀。每组排泥管可通过阀门切换进行批序式排泥，确保不会出现短流。
采用排泥泵形式将排泥管内污泥压力送入浓缩池。
[bookmark: _Toc30632]（5）性能承诺
供方需承诺在设计进水水质下，SS去除率≥80%，COD去除率≥30%（根据项目需求）
（6）重点设备设施要求
布水系统
A.规格：详见图纸，材质不锈钢SS304。含出水管、布水管、布水头附件；
B.配水器设备采用重力流进水，能均匀布水；保证每个出水口所分配到的水量均匀一致； 
C.配水器设备应用于污水，其各连接管段及接口位置应合理选择并且综合考虑防止堵塞的功能。每个出水口的连接处分别设有防堵塞网罩，每个防堵塞网罩可以随时从配水器内取出进行清理。
D.配水器可以承受内外压差0.1mPa。
E.布水管道系统应尽量减小阻力损失，并且能够均匀布水，增强水解酸化单元的工艺性能；
F.进水布水管道系统应设备化，容易安装、维修、调试和操作；
G.工艺运行过程中，若产生配水器设备堵塞的问题时，有及时高效的应对方法，不影响整体工艺的运行；
H.池底布水头的形式应避免池底淤积堵塞；
I.配水器设备的材质应能够满足长期使用的要求。配水器设备内部要符合流体力学性质，具有较小的水流阻力，均匀的布水效果；
J.配水器设备主体应保证正常使用期10年以上，不需更换。
排泥泵
供货范围
排泥泵应配备安装底座、螺栓、紧固件以及安装和安全运行所必需的附件。
性能和结构
泵的构造
泵的主件材质是HT250灰口铸铁，其表面平滑、无砂眼或其他铸造缺陷，所有的螺栓螺母均为304或更高等级不锈钢。除不锈钢外，所有与泵送介质接触的金属表面由水基底漆和两组涂层保护。机械表面的密封是金属与金属接触，需要防水密封，泵/电机单元接合面是机械加工的并嵌入晴或氟化橡胶O形环。不使用需要一定的扭力才能达到压紧效果，并且横截面矩形的橡胶、纸质或化学合成物的垫片。不使用二次密封复合物，椭圆形密封环、羊毛、或其他装置。
蜗壳
泵的蜗壳是整件的HT250灰口铸铁或更高等级材质，偏心设计的足够大的平滑流道以通过进入叶轮的颗粒。
叶轮
叶轮是HT250的灰口铸铁材质的，水力平衡的，多叶片封闭式无阻塞流道设计，其长流道无剧烈拐角。叶轮能处理固体、纤维材料、污泥和污水中其他的杂物.叶轮键入泵轴，靠一个膨胀环卡住，能够防止在正反两方面旋转时发生松动，叶轮有镀醇酸聚酯树脂涂层。
叶轮应进行动平衡，动平衡精度应不低于G6.3级。振动烈变不大于0.45mm/s。
冷却系统
每台泵/电机都有一个完善的冷却系统。无论电机部分浸在所泵的液体中或直接曝露在空气中，冷却系统都能提供电机散热，冷却系统能使泵潜水或在空气中时，在最高40℃环境温度下连续运行。
泵轴
泵和电机的轴是连续无间断的轴，泵轴是电机轴的延伸。泵轴是碳钢或更高材质制造，并完全与泵送液体隔离。
电机
泵的电机是鼠笼式感应电机，装在充气的防水的壳内，防护等级IP68。定子绕阻和定子进线的绝缘等级不低于F级。定子热压嵌入定子室，不采用需在定子壳上钻孔的螺栓，针和其他连接装置，电机专为潜水泵设计并能连续泵送温度最高为40℃的介质。电机能每小时启动不小于15次。电机的允许电压波动为+/-10％，电机设计成在最高40℃（104F）环境下工作，并且定子绕阻的平均升温不超过80℃。
潜水电机须设有自冷却设计，应能在电机空气中运行的条件下连续运行、间歇运行和长期停止状态后恢复运行。
阀门
A.阀门规格：详见图纸，每套阀门应是一套完整的阀门设备，电动阀门应按要求配套完整的电动执行机构。
B.所有电动阀门应配套手动操作机构，保证能在不具备电力的情况下开启/关闭阀门。
C.所有阀门与水直接接触的部件或涂层材料应根据项目用途进行选择，阀体在喷涂环氧树脂之前，应彻底清除油脂和附着物。铸件必须采用喷砂除锈，应达到GB/T8923中规定的Sa2.5级表面处理等级。阀门的内、外防腐（除了精加工表面或阀的密封面）均采用静电喷涂蓝色环氧树脂粉末，涂层厚度不少于0.25mm，喷涂完成后必须对涂层质量进行涂层厚度、绝缘性、抗冲击性能、附着性、黏附强度及网格测试，以确保阀门经表面处理后有优良的防腐性能，表面处理寿命不小于30年。每台阀门出厂前须按标准做水压试验，并将其试验、检验记录作为该产品的随机资料。
D.关于电动执行机构，阀门电动装置主要包括电动机、减速器、转矩限制机构、行程限制机构、手动和电动切换机构、机械位置指示机构、限位机构及一体化装置等。电动机工作电源电压及频率：AC380V，3Φ，50Hz；电机绝缘等级：F；防护等级： IP67。 
E.电动机出线应在电动机法兰端面并延伸入箱体至接线端子。电气连接器具有插拔、旋转的功能，以便现场接线。接线端子采用插拔式，控制线及电源线都可以与设备方便脱离，勿须解线。电机和执行器间连接采用插槽式连接。
F.如无特殊说明，所有设备的生产、检验、涂装、包装、验收按相应现行的国家、行业标准执行；进口设备应满足国家相关标准要求和本项目实际需要。阀门的型号应采用国标编号要求。

