泵搅采购清单及技术要求
（一）采购内容
	单体
编号
	*单体名称
	*设备工艺功能名称
	设备类别
	*技术参数
	*功率
	*材质
	*单位
	*数量
	*值备数量
	*附属设备/材料

	101
	粗格栅及提升泵站
	进水提升泵1
	泵搅
	Q=740m³/h, H=12m
	45
	铸铁
	台
	3
	3用,原2台小泵备用
	自耦装置,导轨导链,长10.0m 

	106
	接触消毒池、出水提升泵房及加氯间
	尾水提升泵
	泵搅
	Q=570m³/h, H=15m
	45
	铸铁
	台
	3
	3用,原2台小泵备用
	自耦装置,导轨导链,长6.0m 

	
	
	中水泵
	泵搅
	Q=50m³/h, H=30m
	7.5
	铸铁
	台
	2
	1用1备
	自耦装置,导轨导链,长6.0m 

	201、207
	调节池及2#除臭装置
	搅拌机
	泵搅
	叶轮直径Ø400mm,n=740r/min
	2.2
	SS304
	台
	7
	
	配套起吊装置

	
	
	二次提升泵
	泵搅
	Q=542m³/h, H=10.8m
	30
	铸铁
	台
	4
	3用1备
	自耦装置,导轨导链,长7.3m 

	202
	水解酸化池
	三次提升泵
	泵搅
	Q=271m³/h, H=15m
	22
	铸铁
	台
	3
	2用1备
	自耦装置,导轨导链,长8m


（二）技术要求
1. [bookmark: _Toc208495406][bookmark: _Toc5065]潜水搅拌机
供货范围
潜水搅拌器为成套装置，每套产品常规包含潜水搅拌器主机、水上安装系统（含起吊座、转向棒、起吊架、手摇装置、钢丝绳等）、不停水水下安装系统（含提升导杆、转盘、支撑架、固定杆、限位座等）、电缆固定网套等有效和安全运行所必需的附件、运输及卸货、指导设备安装、性能调试。
产品性能指标
性能概述
潜水搅拌器设计为水力平衡的无堵塞拽后式叶轮、搅拌器与电机直联形式，中间通过油腔室隔开。搅拌器采用潜水式安装，能够在水下持续长期运行、间歇运行和长期停止状态后的恢复运行，安全无故障运行时间至少为20，000小时。潜水搅拌器运行时的噪音小于75dBA，振动满足ISO10816－3，4区，B级的要求。
壳体
潜水搅拌器的壳体由优质不锈钢材质制造，壳体厚度足以承受静水压试验及连续工作时的压力载荷，其表面平整无气孔，转动头部呈流线型。壳体零件的材质为不锈钢ASTM304。
螺旋桨叶轮
螺旋桨叶轮采用水力平衡的三叶片无堵塞拽后设计，叶片设计具有自清，免振功能。
为保证叶型不变形而影响水力性能，螺旋桨叶轮采用不锈钢失蜡模铸造工艺整体铸造，不可采用焊接叶片方式，避免焊接应力引起的叶片变形、分布不均匀从而导致影响螺旋桨叶轮水力性能。螺旋桨叶轮的材质采用不锈钢304。
每一只螺旋桨叶轮加工之后须经过静平衡和动平衡测试，动平衡按G6.3级执行。振动烈度不大于0.45mm/s。
螺旋桨叶轮用键固定在轴上，并采用安全的自锁装置进行固定，以防叶轮和轴在正转或反转时发生松动。
轴
搅拌器轴和电机轴为同一单元。搅拌器轴是电机轴的延伸，不可采用任何其它耦连形式。轴的材料选用不锈钢420，并且与搅拌介质完全隔离。所有的轴均经过调质热处理，去除内应力并提高表面硬度至HB215-255。
轴与铸铝转子、轴承、机械密封以及螺旋桨叶轮等所有配合表面，均须通过高精度磨床设备进行磨削加工，保证配合尺寸精度和表面光洁度，提高设备的可靠性和使用寿命。
轴承
潜水搅拌器电机的轴承采用优质轴承钢制造的耐磨和脂涧滑型免维护型，轴承采用可耐温120℃的C3大游隙的轴承。上轴承采用单列向心球轴承受搅拌器运行时产生的径向力，下轴承采用单列向心球轴承潜水搅拌器运行时产生的轴向和径向负荷。所有轴承的设计使用寿命不低于100000小时。轴承完全与搅拌器搅拌的介质分开。
同时采用工艺设备轴承定量注油机，严格控制注入轴承室内的润滑油脂容量，更好地保证轴承在良好的润滑条件下运行，延长轴承的寿命。
密封
结构件结合密封
结构件结合面一般须为金属与金属表面配合接触密封，对于有水密封要求的接触面作精密加工并设置丁腈橡胶O型密封圈，依靠金属加工面之间的压缩，而不需要施加特殊的扭力，使O型环受压变形并与密封槽四边接触达到密封的装配。
电缆进线密封
电缆入口由一个简单的圆柱型橡胶套筒组成，并与两侧的垫圈相接，形成一紧密的配合来压紧电缆的外径与入口的内径之间的间隙，保证在水下有效的密封，密封组件的设计要方便更换电缆。
电缆进线密封要求电缆外部用上下两个压紧板，夹住橡胶密封圈。保证搅拌器在运转过程中水不可能沿着电缆外壁渗漏进入电机。
另外电缆要采用防拔脱结构，将套在电缆外部的电缆线护套压紧，保证电缆在运输、安装、使用过程中，都不至于造成电缆根部从电机中拔脱出来。
电缆末端密封
潜水搅拌机将电缆线各股剥离出的铜丝进行灌胶处理，再将股与股之间进行灌胶处理，最后用耐高温的特种热缩套管将各股电缆引接线与电缆外部封住。
机械密封 
采用两道串联单端面机械密封系统，包括外侧密封和电机侧密封。外侧密封主要防止水从搅拌器外部沿主轴向内进入油腔，外侧密封处采用迷宫式结构设计，能有效阻止水中杂物进入，避免杂物缠绕导致机械密封失效或损坏现象的发生。电机侧密封安装在电机的油腔室内，是防止水进入电机的最重要一环。机械密封安装在油腔内，腔内充有一定量的机械润滑油，使机械密封在运行过程中，润滑油能以一稳定的流速对重叠的密封面进行润滑。
机械密封的设计使用寿命不小于25000小时，机械密封零件的材料为耐腐蚀烧结碳化硅，介质酸碱度范围为PH5～10。能经受住腐蚀、磨损、温度以及机械冲击等，以确保机械密封的性能。
为消除机械润滑油在油腔室中的热膨胀，又要保证机械密封的有效润滑，提升密封结构的可靠性，我公司独创油腔室中润滑油定量加油工艺，附图。保证每一台主机加油量一致。
导流罩
搅拌器的叶轮周围360度范围内装配一圈导流罩。导流罩材质为不锈钢304或更好材质，为维持水力效率和能量消耗，螺旋桨叶轮顶端至导流罩的最大间隙不大于16mm。
电机
电机适于3相、380V、50HZ的交流电源的鼠笼型异步电动机，防护等级为IP68，绝缘等级为F级。
电机能连续运转，满足每小时至少15次的起动要求，而不会引起任何有害影响。
电机的允许电压波动为正负10%，电机的设计保证能在不超过45℃的环境下连续工作，其温升不超过80K。
电机要有足够的额定功率，功率裕度在10%以上，以保证搅拌器在运行过程中不过载。
定子绕组和绝缘线须选用H级高品质材料，高于国家标准的要求，电机绕组最高要可承受155 ℃的温度。定、转子冲片要求采用高效50W470的冷轧矽钢片精叠成型，转子硬模铸铝制成，减少无效损耗，提升电机的效率。电机的定子要在环氧绝缘漆中通过VIP工艺真空浸漆，保证定子绕组对机壳的绝缘电阻静态保持在500M以上并具有优良的防潮抗湿性。
电机在额定工况下连续运行的平均寿命不低于15年。
推流与搅拌性能
每台潜水搅拌器均能在污水中连续工作，推动污水的流动，保证池底流速（距池底300mm为准）0.3m/s，保证颗粒物不会在池中沉淀与凝结。
[bookmark: _Toc112226529][bookmark: _Toc112494504][bookmark: _Toc110613752][bookmark: _Toc112637199][bookmark: _Toc112487988]设备主要部件材质
 所有潜水搅拌器的材料都适合招标方的使用环境，其主要零部件材料如下：
	[bookmark: _Toc112637200][bookmark: _Toc112494505][bookmark: _Toc110613753][bookmark: _Toc112226530][bookmark: _Toc112487989]零部件名称
	材质/品牌

	电机壳体
	不锈钢304

	叶轮
	不锈钢304

	导流罩（可选）
	不锈钢304

	轴
	不锈钢420

	水上安装系统
	不锈钢304

	水下安装系统
	不锈钢304

	机械密封
	耐腐蚀烧结碳化硅

	O型圈
	丁腈橡胶

	标准紧固件
	不锈钢304



2. [bookmark: _Toc208495407][bookmark: _Toc15618]
潜水泵
供货范围
[bookmark: _GoBack]1）潜水排污泵配备出水弯座、耦合装置、提升用导向杆（导轨）、提升链（索）、水下电缆以及安装和安全运行所必需的附件、运输及卸货、指导设备安装、性能调试。
2）随机附带维修使用手册、质量证明等资料，同时包含相关技术服务。
产品性能指标
性能指标
潜水排污泵设计为立式、无堵塞离心式叶轮、水泵与电机直联形式，中间通过油腔室隔开。水泵采用潜水式安装，能够在水下持续长期运行、间歇运行和长期停止状态后的恢复运行，安全运行时间至少为25000小时，机组的设计使用寿命不小于25年。潜污泵能自由地通过所要求的固体颗粒。泵运行时的噪音小于80dBA，振动满足ISO10816－3，4区，B级的要求。潜污泵电机能连续和间歇运行，并不对泵带来任何有害影响。泵装置在泵的设计负荷范围内，无震动和无气蚀地平稳运行。
[bookmark: _Toc26605][bookmark: _Toc179384633][bookmark: _Toc4535][bookmark: _Toc179384627][bookmark: _Toc30769][bookmark: _Toc31406]壳体
泵的蜗壳为整体的铸件，表面光洁无任何铸造缺陷，偏心设计，底部喇叭口吸水和侧向出水。泵的主件材质是HT250灰铸铁或更好，其表面平滑、无砂眼或其它铸造缺陷，所有表面作底漆和面漆至少两层防腐涂层处理，涂层厚度300um以上。内表面光滑、无瑕疵，所有过流表面设计成无锐角，以使杂物能通过叶轮而不发生缠绕。蜗壳和叶轮之间有足够大的平滑流道以保证泵送液体中的杂质颗粒顺利通过。
泵壳设计时考虑能把叶轮从顶部或底部抽出，大型水泵泵壳配备清理手孔和可拆卸的手孔盖。
泵壳有足够的厚度，以承受静水压试验及连续工作时的压力。泵壳在制造厂做静压试验，试验压力大于设计压力的1.5倍（最少不低于0.2Mpa），历时5分钟。在这一试验压力下，泵的任何部分不准有渗漏、冒汗等现象。
叶轮
叶轮采用无堵塞离心叶轮，开式、半开式叶轮型式，叶轮设计为流道平滑无剧烈拐角的无堵塞型，具有良好的过流特性，适用于泵送含有固体杂质和纤维杂质的城市污水和污泥。为保证叶型不变形而影响水力性能，每一只叶轮我公司均采用目前最先进的消失模铸造工艺，避免了传统拔模铸造工艺的变形、表面粗糙等缺点。
泵叶轮进行动平衡，动平衡按G6.3级执行。振动烈变不大于0.45mm/s。
[bookmark: _Toc16774][bookmark: _Toc179384628][bookmark: _Toc13231]蜗壳/进水室
水泵的蜗壳、进水室是整件的灰口铸铁或更高等级材质35B级（HT200），偏心设计的足够大的平滑流道以通过进入叶轮的颗粒。
[bookmark: _Toc26637][bookmark: _Toc16799][bookmark: _Toc179384630]机械密封
每台泵配有一个上下双重独立的机械轴密封系统。密封在油腔内运行，该油腔能以一稳定的流速对重叠的密封面进行润滑。每个密封的分界面由其自身的弹簧系统连接。密封不需要维护和调整，并且在不影响或失去密封功能的情况下，可以顺时针或逆时针转动。
机械密封的设计使用寿命不小于25000小时。
[bookmark: _Toc9820][bookmark: _Toc22517][bookmark: _Toc179384631]泵轴与轴承
泵和电机的轴是连续无间断的轴，泵轴是电机轴的延伸。泵轴是碳钢或更高材质制造，并完全与泵送液体隔离。
[bookmark: _Toc9542][bookmark: _Toc179384632][bookmark: _Toc22181]电机
电机是按防水结构设计的适于3相、380V、50HZ的交流电源的鼠笼型异步电动机，防护等级为IP68，绝缘等级不低于F级。电机设计成能连续运转，满足每小时不少于15次的起动要求，而不会引起任何有害影响。电机的允许电压波动为正负10%，电机的设计保证能在不超过40℃的环境下连续工作，其温升不超过80℃。为监控每相绕组上的温度，可在定子进线线圈中装有热敏开关，可以与电机过载保护相连接。电机有足够的额定功率，以保证水泵在运行过程中不过载。
[bookmark: _Toc179384634][bookmark: _Toc3272][bookmark: _Toc21686]电缆进线密封
动力电缆的尺寸符合IEC标准并提供足够的长度以接入接线盒且不需拼接，电缆外护套是低吸收性的防油氯丁橡胶，并且机械柔性能承受电缆进线处的压力，电机和电缆至少能在水下20米处连续使用而不失去其防水性能。
电缆进线密封的设计能消除一定的扭矩以形成一个防水的潜水密封。电缆进口处有水密头密封，以防止水从电缆外部或者芯线内部进入电机。
[bookmark: _Toc19170][bookmark: _Toc179384636][bookmark: _Toc23385]安装系统
立式潜污泵，泵与电机同轴。水泵在从泵井顶部至出水连接之间导杆的导向下，自由滑落并自动的紧密与水泵底座耦合，不需要有人下到污水池中。泵单元与出水连接座之间的密封完全是通过加工过的金属对金属的紧密接触来完成，泵/电机的全部重量由泵的排水弯管承担，泵/电机的任何部分不直接与泵坑底板接触或放在泵坑底板的支座上。
设备主要部件材质
泵壳体：              铸铁HT250；
叶轮：                铸铁HT250；
主轴：                不锈钢SUS 420；
机械密封（内外密封）：耐腐蚀烧结碳化钨/硅；
O-型环：              NBR（丁晴橡胶）；
磨损环：              反应烧结碳化硅
磨损环：              锡青铜；
螺栓，螺母，垫圈：    不锈钢304；
导轨：                不锈钢304；
吊链：               不锈钢304；
安装紧固件：          ASTM304不锈钢。

