空压机设备采购清单及技术要求

（一）采购内容
[bookmark: _GoBack]包括但不限于空压机系统和安全运行所必需的附件、随机备品备件、专用工具、指导安装调试及技术培训；
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	206
	加药间、机修间及仓库
	空压机
	空压系统 
	Q=2.3m3/min,P=0.85MPa
	15
	成品
	台
	2
	1用1备

	
	
	储气罐
	空压系统 
	V=1m3
	
	Q235
	台
	1
	

	
	
	冷干机
	空压系统 
	Q=2.5m3/min
	0.53
	成品
	台
	1
	



（二）技术要求
空气压缩系统由完整的空压机系统、前后过虑器、空气罐、控制箱、系统内管路管件阀门等组成，并配套提供空压机安装固定底座及螺栓等（不得采用无固定形式）。
空压机技术要求
1） 空压机要求为螺杆型空压机；
· 整机，待接驳，全自动操作。
· 完整的电气控制箱(防护等级IP54)。
· 防漏底盘，符合最严格的环境保护法。
· 整机无机械震动传递，完全隔震。
· 皮带防护罩彻底保护皮带安全，防止灰尘进入皮带。
· 大尺寸进气滤清器，离心式预除尘设计。
· 全闭式进气控制阀，确保无负载启动以及各运动部件安全运转。
· 由于转子安装于高效卧式预分离油槽之上，使得各运转状态之出口含油量极低且稳定。
· 独立外置式油气分离器及高效油过滤器，保养极其方便，油路无阀设计。
· 带温控阀的油冷却器保证油槽中无冷凝水。
· 高效后冷却器确保较低的出口压缩空气温度。
· 微电脑控制、调节和监测系统自动选择最佳、最经济的运转模式，并明确显示故障信息。
2） 技术参数：
· 马达保护等级／防护等级	IP 55 / F class
· 工作电压	380 V/ 50 Hz
· 吸气或环境温度(最小／最大)	+5 ~ +40 0C
· 整机出口温度比环境温度高	11 0C
· 出口含油量	1~3 mg/m³
· 整机噪音(按DIN45635第13节／CAGT－Pne标准测试)	70 dB(A)
过滤器
1） 前置过滤器
· 过滤精度	1 µm
· 残油含量	1 ppm
2） 后置过滤器
· 过滤精度0.01 µm
· 残油量	0.01 ppm
冷干机
· 压力露点	2~10 0C
· 电源220 V/ 50 Hz
储气罐
储气罐需配置安全阀、压力表、自动动排水器等完整的附件，生产厂家应具有相应的生产资质。

