起重机设备采购清单及技术要求
（一）采购内容
[bookmark: _GoBack]采购内容：包括但不限于成套的电动葫芦设备，包含工字钢、吊架、安全滑触线及附件、技术资料、技术服务、专用工具、备品备件、运杂、装卸、随机附件、指导安装调试及技术培训。

	序号
	单体名称
	设备工艺功能名称
	技术参数
	功率
	材质
	单位
	数量
	附属设备/材料

	1
	粗格栅及提升泵站
	电动葫芦
	T=2t,H=12m
	3.4
	成品
	台
	1
	轨道11.6m

	2
	调节池及2#除臭装置
	电动葫芦
	T=1t,H=12m
	1.7
	成品
	套
	1
	自带电控箱及滑触线



（二）技术要求
电动葫芦设计、制造满足GB3811-2008《起重机设计规范》 ,JB/T9008.1-2004   《钢丝绳电动葫芦第一部分：型式与基本参数、技术条件》标准。工作环境温度为-20℃~+40℃,大气压力为0.08～0.11Mpa,  相对湿度85%(25℃),电源额 定电压为380V,  额定频率为50Hz。
电动葫芦能够顺利起吊额定重量，并保证在静负荷下达到额定重量的1.25 倍。在额定载荷下工作时，当起重量≤5吨时，噪声声压级不超过85dB(A),       当  起重量>5吨时，噪声声压级不超过90dB(A)。
CD₁ 、MD₁ 型钢丝绳电动葫芦主要由：起升电机、减速机、卷筒装置、吊钩组、电控系统、运行小车、安全装置等部分组成。
(1)起升电机
ZD 0.8～13kW起升电机为锥形转子三相异步制动电机，标准电机绝缘等级 为B 级绝缘，防护等级为IP44 。电机具有散热好，使用寿命长，安全可靠的特 点，可以适合在高强度工作场合长时间工作。电机在额定电压的±10%时，电动 葫芦额定载荷状态下，正常起动、制动。额定工作循环周期为10min,  基准接电
持续率为15%每小时，等效起动次数为90次。
(2)减速机
起升减速机是电动葫芦的核心部件。
箱体、箱盖为抗振性能好的灰铁HT200 浇铸而成；经过时效处理在专用镗 床上加工制造。减速机装配时采用优质橡胶密封圈，经配合面压紧，有效防止漏 油现象的发生。
高、中速齿轮及齿轮轴为低碳合金钢20CrMnTi 模锻成型，经过车削、滚齿、 渗碳淬火、磨削加工而成。渗碳层深度为0.8～1.2mm, 淬火硬度为58～62HR,   达到硬齿面要求。未极齿轮及齿轮轴为40Cr 模锻成型，经过车削、滚齿、调质  处理、磨削加工而成，热处理硬度为235～269HB, 达到承载能力大，传递扭矩  高的标准。
(3)卷筒装置
卷筒装置主要由卷筒外壳、卷筒、中间轴装置、导绳器装置及限位导杆装置 组成。卷筒装置左端安装起升减速机，卷筒通过矩形花键端盖套装在起升减速机 空心轴上，并实现动力传输。卷筒装置右端安装起升电机。卷筒通过右端盖套装 在起升电前部的轴承上，原动力由电机轴通过弹性联轴器、中间轴、刚性联轴器 输入减速机高速轴端。卷筒以Q235B 无缝钢管作为材料，车削加工而成，具有抗压强度高、承载能力大的特性。卷筒外壳由Q235B 钢板卷制成的套圈与两个 圆形法兰及架板焊接而成。
焊接工艺应用专利技术，保证焊接质量，提高工作效率。卷筒上安装有导绳 器可使钢丝绳有序排列而不发生乱绳。另外通过导绳器卡板的左右移动推动导杆 装置动作，实现电动葫芦的上升下降极限停止保护。当吊钩下降至起升高度位置 时钢丝绳在卷筒上的安全圈数不少于两圈(固定绳尾的圈数除外)。
钢丝绳材料采用热浸锌钢丝绳，为中线接触式。选用GB/T8918 重要用途钢 丝绳中规定的，NAT    6×37+FC公称抗拉强度1570MPa 的线接触式钢丝绳，符合 	(GB8918)《  优质钢丝绳》的要求，安全系数≥5。
(4)吊钩组
吊钩组符合起重吊钩GB/T1005.1～5-98  标准，材质为DG20,  安全系数大于 5。吊钩表面光洁无裂纹、折叠、过烧等缺陷；内部无裂纹、白点和其他影响使用安全的夹杂物等其他缺陷。吊钩带有防止钢丝绳脱钩的防脱钩装置，确保吊钩 在使用过程中的安全可靠性。
[image: ]（5）外观
起重设备外观光洁、平整、无杂质、无气泡和裂纹等缺陷。
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