阀门设备采购清单及技术要求
（一）采购内容
[bookmark: _GoBack]采购内容：包括但不限于成套的阀门设备（不含管道侧对接法兰、螺栓），包含技术资料、技术服务、专用工具、备品备件、运杂、装卸、随机附件、指导安装调试及技术培训。
	序号
	单体名称
	设备工艺功能名称
	技术参数
	功率
	材质
	单位
	数量
	附属设备/材料

	1
	总图
	单法兰限位伸缩接头
	DN1000,PN10
	
	Q235
	台
	1
	

	2
	
	单法兰限位伸缩接头
	DN400,PN10
	
	Q235
	台
	1
	

	3
	
	单法兰限位伸缩接头
	DN300,PN10
	
	Q235
	台
	1
	

	4
	
	单法兰限位伸缩接头
	DN700,PN10
	
	Q235
	台
	1
	

	5
	
	手动对夹式蝶阀
	DN1000，PN10
	
	铸铁
	台
	1
	

	6
	
	可曲挠橡胶接头
	DN1000，PN10
	
	橡胶
	台
	1
	

	7
	
	手动对夹式蝶阀
	DN500，PN10
	
	铸铁
	台
	1
	

	8
	
	可曲挠橡胶接头
	DN500，PN10
	
	橡胶
	台
	1
	

	9
	
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN150，PN10
	
	铸铁
	台
	1
	

	10
	
	可曲挠橡胶接头
	DN150，PN10
	
	橡胶
	台
	1
	

	11
	细格栅及曝气沉砂池
	进水电动阀
	DN100,电动,对夹式,PN10
	0.18
	UPVC
	台
	1
	配套电动执行机构

	12
	
	手动对夹式蝶阀
	DN65，PN10
	
	铸铁
	台
	2
	

	13
	接触消毒池、出水提升泵房及加氯间
	手动对夹式蝶阀
	DN100，PN10
	
	铸铁
	台
	2
	

	14
	
	蝶式止回阀
	DN100，PN10
	
	铸铁
	台
	2
	

	15
	
	可曲挠橡胶接头
	DN100，PN10
	
	橡胶
	台
	2
	

	16
	鼓风机房、变配电间、机修间及仓库
	手动对夹式蝶阀
	DN150 , PN10
	
	SS304
	个
	2
	

	17
	
	波纹补偿器
	DN200 ,PN10
	
	SS304
	个
	1
	

	18
	
	波纹补偿器
	DN150 , PN10
	
	SS304
	个
	3
	

	19
	
	手动球阀
	DN50，PN10
	
	SS304
	个
	1
	

	20
	调节池及2#除臭装置
	进水电动阀
	DN100,电动,对夹式,PN10
	0.18
	UPVC
	台
	1
	配套手电两用一体化电动执行机构

	21
	
	手动对夹式蝶阀
	DN350 PN10
	
	铸铁
	台
	4
	

	22
	
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN200 PN10
	
	铸铁
	台
	1
	

	23
	
	单法兰限位伸缩接头
	DN200 PN10
	
	Q235B
	台
	1
	

	24
	
	微阻缓闭旋启止回阀
	DN350 PN10
	
	铸铁
	台
	4
	

	25
	
	可曲挠橡胶软接头
	DN350 PN10
	
	橡胶
	台
	4
	埋地式，带防护套

	26
	
	可曲挠橡胶软接头
	DN1000 PN10
	
	橡胶
	台
	1
	埋地式，带防护套

	27
	
	可曲挠橡胶软接头
	DN800 PN10
	
	橡胶
	台
	1
	埋地式，带防护套

	28
	
	可曲挠橡胶软接头
	DN700 PN10
	
	橡胶
	台
	1
	埋地式，带防护套

	29
	水解酸化池
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN400，PN10
	
	铸铁
	个
	2
	

	30
	
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN200，PN10
	
	铸铁
	个
	2
	

	31
	
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN150，PN10
	
	铸铁
	个
	3
	

	32
	
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN32，PN10
	
	铸铁
	个
	1
	

	33
	
	手动对夹式蝶阀
	DN300，PN10
	
	铸铁
	个
	3
	

	34
	
	微阻缓闭旋启式止回阀
	DN300，PN10
	
	铸铁
	个
	3
	

	35
	
	微阻缓闭旋启式止回阀
	DN150，PN10
	
	铸铁
	个
	2
	

	36
	
	可曲挠橡胶接头
	DN300，PN10
	
	橡胶
	个
	3
	

	37
	
	可曲挠橡胶接头
	DN150，PN10
	
	橡胶
	个
	2
	

	38
	高效沉淀装置
	双法兰限位伸缩接头
	DN400，PN10
	
	Q235B
	个
	2
	

	39
	
	双法兰限位伸缩接头
	DN150，PN10
	
	Q235B
	个
	1
	

	40
	
	单法兰限位伸缩接头
	DN200，PN10
	
	Q235B
	个
	2
	

	41
	
	自动排气阀
	DN32，PN10
	
	成品
	个
	1
	

	42
	
	可曲挠橡胶接头
	DN800，PN10
	
	橡胶
	个
	1
	埋地式，带防护套

	43
	
	可曲挠橡胶接头
	DN700，PN10
	
	橡胶
	个
	1
	埋地式，带防护套

	44
	
	可曲挠橡胶接头
	DN300，PN10
	
	橡胶
	个
	3
	埋地式，带防护套

	45
	
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN150，PN10
	
	铸铁
	个
	2
	

	46
	
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN100，PN10
	
	铸铁
	个
	8
	

	47
	
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN32，PN10
	
	铸铁
	个
	3
	

	48
	
	微阻缓闭旋启式止回阀
	DN100，PN10
	
	铸铁
	个
	4
	

	49
	
	可曲挠橡胶接头
	DN500，PN10
	
	橡胶
	个
	2
	

	50
	
	可曲挠橡胶接头
	DN100，PN10
	
	橡胶
	个
	2
	

	51
	
	自动排气阀
	DN32，PN10
	
	铸铁
	个
	3
	

	52
	2#污泥浓缩池
	排泥电动阀
	DN200,电动,法兰式,PN10
	0.75
	铸铁
	台
	1
	配套电动执行机构

	53
	
	暗杆楔式单闸板闸阀
	DN300，PN10
	
	铸铁
	台
	1
	

	54
	
	单法兰松套限位伸缩接头
	DN300，PN10
	
	Q235B
	台
	1
	

	55
	
	单法兰松套限位伸缩接头
	DN200，PN10
	
	Q235B
	台
	1
	



（二）技术要求
1　 基本要求
所有阀门与水直接接触的部件或涂层材料应根据项目用途进行选择，如在饮用水行业中使用的，均需满足《生活饮用水卫生标准》（GB5749-2006）中第8.2条要求，生活饮用水的输配水设备、防护材料和水处理材料不应污染生活饮用水，应符合GB/T17219要求。
所有阀门的电动执行机构应为天津百力二通机械有限公司、上海澳托克数字仪器有限公司、常州电站辅机股份有限公司、常州兰陵自动化设备有限公司等品牌；阀门断电时的初始开闭状态符合生产工艺要求。 
如无特殊说明，所有设备的生产、检验、涂装、包装、验收按相应现行的国家、行业标准执行；阀门的型号应采用国标编号要求。
投标人应严格响应招标文件的要求，如有差异必须在技术偏离表上列出，否则将被视为完全响应招标文件的要求并以此作为货物验收的依据。
2　 阀门喷涂、检验、标识及包装
1、喷涂
阀体在喷涂环氧树脂之前，应彻底清除油脂和附着物。铸件必须采用喷砂除锈，应达到GB/T8923中规定的Sa2.5级表面处理等级。
阀门的内、外防腐（除了精加工表面或阀的密封面）均采用符合中国国家标准的卫生级无毒静电喷涂蓝色环氧树脂粉末，涂层厚度不少于0.25mm，涂层光滑均匀无缺陷，涂料干后不溶解于水，不影响水质，并不因为空气温度变化而分解，喷涂完成后必须对涂层质量进行涂层厚度、绝缘性、抗冲击性能、附着性、黏附强度及网格测试，以确保阀门经表面处理后有优良的防腐性能，表面处理寿命不小于30年。
2、检验
[bookmark: _Hlk40704006]每台阀门出厂前须按标准做压力试验及外观检验，并将其试验、检验记录作为该产品的随机资料，试验严格按照 GB/T 13927《通用阀门 压力试验》最新版本的要求。
1）壳体试验：试验压力至少是阀门允许最大工作压力的1.5倍；试验时不应有结构损伤，不允许有明显可见液滴、表面潮湿或可见渗漏通过阀门壳壁或任何阀体连接处。
2）密封试验：试验压力至少是阀门允许最大工作压力的1.1倍；试验时不允许有可见液体通过阀瓣、阀座背面与阀体接触面等处，并应无结构损伤。
	阀门公称尺寸
	保持试验压力最短持续时间(单位:秒)

	
	壳体试验
	密封试验

	≤DN50 
	15
	60

	DN65~DN150
	60
	60

	DN200~DN300
	120
	60

	≥DN350
	300
	120

	阀门试验介质压力升至规定值后,保持该试验压力的最少时间


3、标识及包装
1）阀门标识应符合GB/T 12220的规定,在阀门外表面的适当位置,应牢固固定耐锈蚀标牌,并至少包括下列内容:
a) 制造商全称
b) 产品规格、口径、压力
c) 生产编号
d) 制造商商标
2）阀门在出厂试验合格后应清除表面、内腔残存的试验介质与污渍。
3）阀门出厂时应采取有效措施防止阀门密封面损伤，启闭件应处于开启位置。
4）具有足够刚性且不可分拆的大件或特大件产品,下部设置托架支撑与固,上部须采用适当防护措施,以防止滚翻或窜动,并应符合JB/T 4711的规定。
5）产品采用木箱包装时,应牢固且具有良好的防潮、防震、防尘措施,并应符合GB/T 13384。
6）包装标识至少包括下列内容:
a) 制造商全称
b) 产品规格、口径、压力、数量
3　 电动执行机构
1、型式及要求
阀门电动装置主要包括电动机、减速器、转矩限制机构、行程限制机构、手动和电动切换机构、机械位置指示机构、限位机构及一体化装置等。
2、电动机
工作电源电压及频率：AC 380V  3Φ 50Hz；
电机绝缘等级：F；
防护等级：IP67。  
电动机出线应在电动机法兰端面并延伸入箱体至接线端子。电气连接器具有插拔、旋转的功能，以便现场接线。接线端子采用插拔式，控制线及电源线都可以与设备方便脱离，勿须解线。电机和执行器间连接采用插槽式连接。
电机应有温控开关。当温度超过140℃时，过热保护器会断开回路，当温度下降至低于120℃时，过热保护器又可自动恢复。三相或单相交流异步电动机具有良好的伺服特性，即具有高的起动转矩倍数，低的起动电流倍数和小的转动惯量，并具有电机的过热保护和断相保护功能。
控制电机的换相电磁接触器应具有机械和电气互锁功能。电动执行机构在失去电源或信号时，能保持在失电或失信号前的原位不动，并具有供报警用的输出点。采用绝对编码计数器，系统内无需电池，力矩和限位都是机械传感，断电后能维持记忆。
3、减速器
低速性、高效率行星齿轮减速机构；
减速器箱体采用相当于球墨铸铁强度的材料；
蜗轮材料为相当于青铜或专用的材料；
故障时蜗轮、蜗杆传动机构应能自锁定；
蜗杆及主要传动件（齿轮）其表面可应用真空渗碳淬火工艺进行热处理。
4、转矩限制机构             
电动装置出厂时，应调整转矩弹簧，使输出轴的转矩为最小控制转矩，其值为额定转矩值的67%，最大控制转矩不应小于额定转矩值；
转矩限制开关应采用双向大容量银触点微动开关（220V AC/5A），机械寿命不小于百万次。
5、行程限制机构           
行程限制机构应有表示调整开、关方向的标志。
6、位置指示机构            
位置指示机构系指阀门在正常情况下，能显示阀门开度的装置，调节型阀门其显示由两部分构成：一是阀位开度位置机械指示器，另一是阀位开度位置反馈传感器RWG(两线制)，输出4～20mA模拟量信号。
位置指示机构应保证阀门全行程指示精确。
指示器应采用0～100%读数指示阀门开度，其最小分度为5%。
7、限位机构             
开关极限位置均应配限位开关。当阀门到达极限位置时，限位开关自动跳脱，关闭执行机构电动机。
行程控制机构应采用双向大容量银触点开关（220V AC/ 5A），机械寿命不小于百万次。
8、手动、电动切换机构
可进行“远程/现场/停止”三种控制方式的选择，并且可锁定在其中任一种方式下。
手/电动切换应采用电动优先，当电动状态时，手动机构自动切换到电动状态。在电动操作脱开时，无论电机是否转动或是静止状态，都能安全地合至手轮操作位置。侧装手轮，手轮和输出有8:1左右变化，摇动起来轻便顺畅。
电动装置经切换后，应满足电动时手轮不能转动；手动时，电动机构转子不得转动。
9、一体化装置
电动装置为机电一体化，阀门电动装置上应有阀门开、关、停控制按钮，指示灯（含电源指示灯、开度表）及现场/远程转换开关等。
投标人配套的电动装置应采用机电一体化结构形式，防护等级为IP67或以上。
电动执行器与其控制单元与电机部份连接应为模块式组合，互换性良好，可使招标方降低备品备件成本。
4　 蝶阀本体
[bookmark: _Hlk47596484]生产供货产品应符合CJ/T 261《给水排水用蝶阀》最新版本中所有规定。
1、形式及要求
工艺条件
手动蝶阀应适合污水、泥水及压缩空气。
当介质为压缩空气，工作介质温度按110℃考虑；
当介质污水、泥水，工作介质温度按-5℃～30℃考虑。
[bookmark: _Hlk47535189]蝶阀应采用立式或卧式安装，法兰蝶阀≤DN350的结构形式为中线型法兰蝶阀，要能满足双向等压密封（即无安装方向要求），泄漏率为0。DN350≥的结构形式为法兰连接偏心式软密封。阀门本体应有开度指示，可直观阀门开启度。
1）法兰蝶阀≤DN350采用蜗轮蜗杆减速机操作。
法兰蝶阀需具有较小扭矩，所有阀门均能一个人轻松操作。
法兰蝶阀应具有很好的导流性，使阀门全开时介质流经阀门时的流阻系数在0.1～0.2之间。
阀板应采用不锈钢，在承受较高压差时工作压力不超过使用材料抗拉强度的1/5，阀板的厚度不得超过阀轴直径的2倍。阀瓣应采用薄型导流结构，在阀门全开时流阻系数不得大于0.2。
★阀体内侧硫化NBR橡胶或EPDM橡胶。
法兰蝶阀阀瓣密封外缘与阀体硫化橡胶阀座应具有较大的密封接触面（即保证阀门在关闭89-91º范围内均能完好密封）。
轴承应具有自润滑功能，在最大压力负荷下，磨擦系数不超过0.25。
2）法兰蝶阀≥DN350采用蜗轮蜗杆操作机，其防水防护等级应达到IP67等级；
阀  瓣：应采用流线型框架结构流道式设计；
阀  座：应采用整体不锈钢阀座；
密  封：应采用具有自密封功能的软密封形式，关闭时蝶板和阀座密封性能良好；
★密封圈：应采用整体嵌入式固定。应有一定的嵌入自由度，能在一定范围内自身调节密封，实现双向密封，保证零泄漏。为保证密封的可靠性,不接受密封圈以压板通过螺钉固定在阀瓣上(投标时须提供证明此结构的图片为证)
[bookmark: _Hlk40427276]连接销：应采用锥型退拔销，且销的位置应在阀轴的边缘，不得在阀轴的中心位置以保证阀轴的强度(投标时须提供证明此结构的图片为证)
轴密封：阀轴的密封应选择可靠、耐久的轴封材料和形式，密封填料应采用“V”型密封圈，运行中摩擦阻力小且不需要注油；在更换填料时，不拆除阀体及操作机构的任何部件。可以通过调整压紧螺钉来补偿V型圈的磨损，即可恢复其优异的密封性能。不接受仅采用O形圈等不易更换的密封形式。
轴  承：应采用有自润滑的青铜材料制成，这种材料对水与橡胶不产生有害影响。轴承与阀轴的连接，应能保证轴承有很好的性能。在最大的压力负荷下，轴承运转时磨擦系数不超过0.25；
扭  矩：在蝶阀关紧和打开的瞬间，施于手轮上的操作力不可超过45kg；
★寿  命：使用寿命长，开关应可达40000次（约10年）以上；
2、构造及材质
主要部件材料如下：
	阀体
	[bookmark: _Hlk47596524]球墨铸铁QT450-10及以上材质(或按供货清单中注明材质要求)，应符合 GB/12227《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》最新版本的要求。

	阀板
	≤DN350为不锈钢304(或按供货清单中注明材质要求)；应符合GB／T20878《不锈钢和耐热钢》最新版本的要求。DN350≥为球墨铸铁QT500-7或QT450-10(或按供货清单中注明材质要求)；应符合 GB/T12227《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》最新版本的要求。

	阀轴
	不锈钢2Cr13，应符合GB∕T1220《不锈钢棒》最新版本的要求。

	活塞杆
	Cr13不锈钢

	阀座
	镍铬合金堆焊并精磨(全衬胶蝶阀阀座为EPDM)

	密封圈
	NR/NBR/EPDM橡胶（根据介质情况供应商复核）；应符合《GB/T21873橡胶密封件 给、排水管及污水管道用接口密封圈 材料规范》最新版本的要求。

	轴承
	[bookmark: _Hlk47596696]铝青铜；应符合GB/T12225《通用阀门 铜合金铸件技术条件》最新版本的要求。


退拔销     不锈钢，应符合GB∕T1220《不锈钢棒》最新版本的要求。
5　 闸阀本体
暗杆软密封闸阀
1、阀门密封面
必须采用弹性橡胶密封（软密封），阀板整体均以中硬橡胶完整包覆；关闭时，以闸板弹性橡胶压住阀体底部形成完美的弹性密封面，只需较小的操作扭矩即可达到零泄漏的双向密封效果。并需通过GB/T13927标准，检验完全无泄露；橡胶阀板在关闭时，能承受规定压力及流体冲击，阀门使用寿命10年以上。
2、阀体
阀体、阀盖最小壁厚必须符合CJ/T 216《给水排水用软密封闸阀》最新版本中主要结构尺寸表中的规定。
法兰：法兰安装尺寸（孔中心圆直径、螺栓孔径、孔数）和密封面形状、尺寸依据GB/T17241.7标准PN1.0Mpa或PN1.6Mpa级制造。
阀门在全开时，阀体内橡胶阀板高于阀门内腔通道。
阀体采用树脂砂精密铸造，内腔底部无凹槽；密封面平整光洁，铸件在涂覆表面必须光滑、无裂纹伤痕、夹砂等缺陷。
阀体内腔密封面两侧有阀板导向筋保障阀板上下平稳移动；阀板导槽平整光洁与阀板紧密配合，阀板处于任何位置震动较小。
阀盖与阀体连接采用为内藏式螺栓拧紧后凹槽采用灌腊或塑料盖封闭。
3、阀板
球墨铸铁本体及内外表面均完全包覆三元乙丙烯聚合橡胶（EPDM），次选丁腈胶包覆，完全避免流体（水）与阀体铸铁表面直接接触。并且要标明抗老化实验和耐磨性实验后有关数据；并通过特殊的橡胶电刷检测工艺保证包胶质量。
★包胶结合强度应符合CJ/T 216《给水排水用软密封闸阀》最新版本中的规定。
包胶阀板尺寸应保持一致性，确保同规格阀门符合国际保证互换性。
4、橡胶
橡胶材质表面平滑，无肉眼所见的杂质及蜂窝状孔洞；无损伤、裂痕、气孔等缺陷。
5、阀杆螺母
保证阀杆与阀板连接牢靠，在试验与工作条件下闸板不应脱落。
保证闸板螺母与闸板的连接部位不应包覆橡胶不應磨损出现铸铁外露锈蚀现象。
阀杆螺母采用优质铜合金，整体锻压或铸造成型。
6、阀杆
阀杆采用优质不锈钢整体制作成型，轴肩台所采用的红铳工艺，与阀杆为一体。
阀杆螺纹采用抛光梯形螺纹，阀杆最小直径满足GB/T216-2013的规定。
阀杆与方帽的连接采用四方头连接，用内角螺栓固定。
7、上密封
上密封采取三道“O”型密封圈，一道防尘密封圈。
上密封孔轴配合公差带不低于d6/H8，粗糙度不低于Ral.6,表面基本保证无渗漏，且阀门在全开状态下、不停水更换上密封“O”型橡胶圈。
材质要求：
[bookmark: _Hlk45112899][bookmark: _Hlk45112762]阀  体：球墨铸铁(QT450-10)；应符合 GB/T12227《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》最新版本的要求。
阀  盖：球墨铸铁(QT450-10)；应符合 GB/T12227《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》最新版本的要求。
阀  杆：不锈钢20Cr13；应符合 GB/T1220《不锈钢棒》最新版本的要求。
[bookmark: _Hlk47690329]阀  板：球墨铸铁(QT450-10)；应符合 GB/T12227《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》最新版本的要求。+EPDM橡胶；应符合GB/T21873《橡胶密封件 给、排水管及污水管道用接口密封圈 材料规范》最新版本的要求。
[bookmark: _Hlk47620423]螺  栓：8.8级镀锌处理；应符合GB/T3098.1《紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱》最新版本的要求。
阀杆螺母：铜合金(HPb59-1)；应符合GB/T13808《铜及铜合金挤压棒》最新版本的要求。
轴  套：铜合金(ZCuAl10Fe3) ；应符合GB/T1176《铸造铜及铜合金》最新版本的要求。
6　 球阀（铸钢、不锈钢、电动）
1、概述及特点
手动球阀在管路中主要用来做切断、分配和改变介质的流动方向，需具备以下优点： 
1）流体阻力小，阻力系数与同长度的管段相等。
2）结构简单、体积小、重量轻。
3）紧密可靠，球阀的密封面材料使用塑料、密封性好。
4）操作方便，开闭迅速，从全开到全关只要旋转90°，便于远距离的控制。
5）维修方便，球阀结构简单，密封圈是活动的，拆卸更换方便。
6）在全开或全闭时，球体和阀座的密封面与介质隔离，介质通过时，不会引起阀门密封面的侵蚀。
7）适用范围广，通径从小到几毫米，大到几米，从高真空至高压力都可应用。 球旋转90度时，在进、出口处应全部呈现球面，从而截断流动。
2、执行标准
1）设计与制造：GB/T 12232-20052 《通用阀门法兰连接铁制闸阀》
2）结构长度  ：GB/T 12221-2005 《金属阀门结构长度》
3）法兰尺寸  ：GB/T 9113.1-200 《整体钢制管法兰》 
4）试验-检验 ：GB/T 13927-2008 《工业阀门压力试验》
3、主要参数
	公称压力（MPa）
	1.0
	1.6
	2.5
	4.0

	壳体试验压力（MPa）
	1.5
	2.4
	3.75
	6.0

	密封试验压力（MPa）
	1.1
	1.76
	2.75
	4.4

	工作温度（℃）
	100℃

	使用介质
	污水、污泥、空气等


4、主要零部件材料
	阀体
	铸钢WCB/不锈钢

	阀杆、阀球
	不锈钢

	阀座
	聚四氟乙烯

	阀杆座
	聚四氟乙烯


5、外形简图及尺寸
[image: okmvalvesd0220024660720[1]][image: B67~U]_~Q(9U12U@W67J~)O]








手动球阀Q41F
	公称通经DN
	10
	20
	32
	40
	50
	65
	80
	100

	L
	130
	140
	165
	180
	200
	220
	250
	280

	H
	59
	63
	85
	95
	107
	142
	152
	178

	W
	130
	130
	180
	230
	230
	400
	400
	650

	Wt(Kg)
	25
	3
	6
	7
	10
	15
	19
	33


6、电动执行机构
电动球阀匹配的电动执行机构按本招标文件统一配置品牌及要求。
7　 双瓣蝶板式止回阀
1、技术要求
生产供货产品应符合CJ/T282《蝶形缓闭止回阀》最新版本中所有规定。
1） 产品规格：DN50~DN800,公称通径应符合GB/T1047的规定；
2） 设计压力：PN10、PN16,公称压力应符合GB/T1048的规定；
3） 介质：清水、原水、污水；
4） 阀体、阀瓣及主要零件见材料表，若零件材料被代用时，其机械性能不应低于零件材料表中的规定。球墨铸铁件应符合GB/T12227的规定；不锈钢铸件应符合GB/T12230的规定；铜合金铸件应符合GB/T12225的规定；橡胶应符合GB/T16589的规定；螺栓和螺母应符合GB/T3098的规定；
5） 压力试验应符合标准GB/T13927-2008的规定；
6）阀门壳体压力试验：试验压力为1.5倍的公称压力；
7）阀门密封压力试验：试验压力为1.1倍的公称压力。
2、性能特点
1）双瓣逆止阀阀体为对夹式，结构长度短，采用薄型轻巧设计；
2）双瓣逆止阀的阀瓣关闭行程缩短，并且在弹簧的作用下，可加速关闭速度，从而减少水锤及水击声；
3）双瓣逆止阀后端如果安装其他阀门，要标明阀瓣突出阀体的长度，以免与管中其他内件碰撞；
4）橡胶密封，橡胶用压机热压硫化于阀体上，与阀体粘结强度高，不会脱落变形；
5）双瓣逆止阀阀体上应有标明水流方向的箭头指示。
3、基本参数
基本参数
	名     称
	符  号
	单  位
	公称压力（PN）

	
	
	
	1.0MPa
	1.6MPa

	公称通径
	DN
	mm
	50~800
	50~800

	最高工作压力
	PN
	MPa
	1.0
	1.6


4、零件材料表：
	零件编号
	零件名称
	材质

	1
	阀体
	球墨铸铁

	2
	阀瓣
	不锈钢或铝青铜

	3
	扭簧
	不锈钢

	4
	阀座
	丁氰橡胶

	5
	阀杆
	不锈钢


5、检验
为保证所提供双瓣止回阀符合工程要求，供货方需于交货前进行规定检验， 
6、涂装、包装及贮运
1.阀体内外表面要进行喷砂处理，以除去铁锈、水分及油等杂质。
2.逆止阀内外部应采用无毒环氧树脂粉体涂装，防止生锈和流体腐蚀，然后阀体外表面颜色采用土耳其蓝（色号1-46）。
3.涂层应光滑均匀无缺陷，涂料干后不溶解于水，不影响水质，并不因空气温度变化而分解。
4.涂层厚度应达0.2㎜以上，对于长期浸泡在水的工况，外表涂层厚度应采用不小于250的涂装μm。粉末涂料必须经过检测，符合饮用水卫生要求。
5.阀门的包装及贮运应符合标准JB/T7928的规定。
8　 带阻尼装置的旋启式止回阀
1、结构及性能要求
旋启式止回阀应采用全流域面积式设计，水头损失小，不易堆积杂物，维修简便。
旋启式止回阀瓣应由钢板做承压件，外覆强化尼龙布，最外层采用热硫化整体包胶技术制成。在橡胶瓣阀瓣中加入的尼龙纤维可使钢板与钢棒间形成弹性强化部位，使阀门能经常启闭而不断裂。
旋启式止回阀的阀座应采用陶瓷喷涂工艺，使阀门的使用寿命更长。
旋启式止回阀的关闭行程要小，行程角仅35°即可达到全开启，并且在反向水流作用下关闭速度快，减少水锤发生。
对DN≥150的逆止阀，可选加装油压缓冲装置，对DN≧400的建议加装油压缓冲装置其中85%～90%行程为快速关闭，10%～15%行程为慢速关闭。慢速关闭时间应可调整，调节范围1～15秒，以减小水锤对水泵的损害。
旋启式止回阀阀体上应有标明水流方向的箭头指示。
2、材质要求
阀  体：球墨铸铁（QT450-10），应符合 GB/12227《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》最新版本的要求。
阀  盖：球墨铸铁（QT450-10），应符合 GB/12227《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》最新版本的要求。
阀  瓣：碳钢+强化尼龙+NBR橡胶。
缓冲系统：油缸+蓄能油罐。
3、防腐要求
除橡胶、铜及不锈钢外，阀体、阀盖等铸件在完全除锈、除水及气体之后内外表面均需以符合中国国家标准的卫生级无毒环氧树脂粉末涂敷（静电喷涂烧结法）。
涂层光滑均匀无缺陷，涂料干后不溶解于水，不影响水质，并不因为空气温度变化而分解。
涂层固化后不得溶解于水，不应影响水质,除配合面外，内表面涂装厚度应不小于250μm,外表面涂装厚度应不小于150μm。
4、检验
严格按照 GB/T 13927《通用阀门 压力试验》最新版本的要求。
每台阀门出厂前都必须经过严格的外观检验及压力试验。
1）壳体试验：试验压力至少是阀门允许最大工作压力的1.5倍；试验时不应有结构损伤，不允许有明显可见液滴、表面潮湿或可见渗漏通过阀门壳壁或任何阀体连接处。
2）密封试验：试验压力至少是阀门允许最大工作压力的1.1倍；试验时不允许有可见液体通过阀瓣、阀座背面与阀体接触面等处，并应无结构损伤。
	阀门公称尺寸
	保持试验压力最短持续时间(单位:秒)

	
	壳体试验
	密封试验

	≦DN150
	60
	60

	DN200~DN300
	120
	120

	≥DN350
	300
	120

	阀门试验介质压力升至规定值后,保持该试验压力的最少时间


5、标示及包装
1）阀门标志应符合GB/T 12220的规定,在阀门外表面的适当位置,应牢固固定耐锈蚀标牌,并至少包括下列内容:
a) 制造商全称
b) 产品规格、口径、压力
c) 生产编号
d) 制造商商标
2）阀门在出厂试验合格后应清除表面、内腔残存的试验介质与污渍；
3）阀门出厂时应采取有效措施防止阀门密封面损伤；启闭件应处于关闭位置；
4）具有足够刚性且不可分拆的大件或特大件产品,下部设置托架支撑与固,上部须采用适当防护措施,以防止滚翻或窜动,并应符合JB/T 4711的规定；
5）产品采用暗箱包装时,应牢固且具有良好的防潮、防震、防尘措施,并应符合GB/T 13384；
6）包装标志至少包括下列内容:
a) 制造商全称
b) 产品规格、口径、压力、数量
9　 微阻缓闭止回阀
正常供水状态下出现断电事故时，阀瓣先快速关闭85％左右，然后依靠阀体底部的内置式阻尼油缸起缓冲作用使其慢速关闭15％左右，能有效防止倒流水锤发生和大幅度降低压力波动，其常开状态流阻较小的蝶形止回阀。主要起到消除破坏性水锤，保护泵及管路系统的作用。
★1）启闭压差较低：
阀瓣应采用超大偏心设计，配以斜置式阀座，瓣与轴采用销连接，体与轴采用自润滑轴承，使旋转动力摩擦较低。故启闭压差较小，应小于2米水柱，大大低于其它旋启式类止回阀缓闭由末端阻尼油缸控制，节流阀可控制关闭时间。
★2）面间结构较短，重量较轻：
面间结构短较短，不占空间，应采用一体式阀体设计，避免了分体式由于中法兰连接的泄漏和成本高问题；同时该阀外部无重锤联杆结构，无中法兰，面间短，重量轻，成本大副下降，具有经济实用，寿命长等优点。
3）全开流速小，水损低，开度大: 
该阀座斜置20度，关闭行程短，仅为60度，关闭速度快，关闭水锤小，阀瓣与底部油缸阻尼器之间没有固定连接，外部无重锤联杆机构，开阀过程无需克服额外摩擦，降低了开阀阻力，主轴轴向采用0型圈结构，只有静态密封，无轴向动态密封，减少转动扭矩对阀瓣开启的影响，摩擦阻尼大幅降低；故全开流速仅为2.5m/s左右，水损小于等于40cmH2O,所以节能效果明显。
4）动态特性优良：
缓闭装置结构应紧凑合理。装置于阀体底端，需配有气压罐和油压缸。性能安全可靠，作业便利，介于上述结构特点，每当水流发生逆流或水柱分离现象时，阀瓣迅速响应，加上60度的较小行程角及水系分流，阀瓣对缓冲装置的冲击力降为最低，配上缓冲油缸的油压和气压罐的作用大大地减少了停泵水锤，同时因为缓闭装置的阻尼作用而实现静音关闭。
5）密封可靠：
采用弹性塑料密封，耐腐蚀，密封效果好，密封圈用压板固定，受力均布，密封均匀 。
6）快关时间短：
阀座应斜置20度，关闭角行程短，仅为60度，关闭时间快，缓闭时间1～20S可调，防止水锤效果特好，阀瓣关闭后因锥形阀座而实现自我密封。
7）结构长度
	名称
	公称通径   DN

	
	200
	250
	300
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	900
	1000
	1200

	结构
长度
(mm)
	230
	250
	270
	290
	310
	350
	390
	430
	470
	510
	550
	630


8）最小壁厚
	名称
	公称通径   DN

	
	200
	250
	300
	350
	400
	500
	600
	700
	800
	900
	1000
	1200

	最小
壁厚
(mm)
	13
	14
	15
	15
	16
	18
	19
	21
	22
	24
	26
	29


8、材质要求
阀  体：   球墨铸铁QT450-10；应符合 GB/12227《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》最新版本中的要求。
阀  瓣：   球墨铸铁QT450-10；应符合 GB/12227《通用阀门 球墨铸铁件技术条件》最新版本中的要求。
阀  座：   整圈不锈钢0Cr18Ni9；应符合GB／T20878《不锈钢和耐热钢》最新版本中的要求。
转  轴：   不锈钢20Cr13；应符合GB∕T 1220《不锈钢棒》最新版本中的要求。
压  板：   不锈钢12Cr13；应符合GB∕T 1220《不锈钢棒》最新版本中的要求。
密封圈：   聚丙烯；应符合GB∕T12670《聚丙烯树脂》最新版本中的要求。
储油罐：   碳钢Q235-A；应符合GB∕T32742017《碳素结构钢和低合金结构钢》要求。
油缸顶杆： 不锈钢20Cr13；应符合GB∕T 1220《不锈钢棒》最新版本中的 要求。
10　 复合式排气阀
1、型式及要求
复合式排气阀由大量排气阀和自动排气阀两部分组成，其型式可为整体式或分体式结构，应该适于装设在水泵出水口处或送配水管线中，用以排除管线中大量集结的空气，或将管线较高处集结的微量空气排放至大气中，以提高管线及水泵的使用效率。在管内有负压产生时，可迅速吸入外界空气，以保护管线，避免由于负压而产生的损害现象。
1)排气阀应有较大的排气量，停水后通水时可在极短的时间内恢复至正常供水能力。
2)排气阀在管内有负压产生时，活塞应该可以迅速开启，大量吸入外界空气，以保证管线不会因负压而产生损害。
3)排气阀应有比较高的空气关闭压力，在活塞关闭前的较短时间内，应有足够能力将管道内的空气排放完毕，提高输水效率。
4)排气阀的水关闭压力应不大于0.02MPa，在较低的水压下就可以关闭排气阀，从而避免水的大量涌出。
5)排气阀应采用不锈钢浮球（浮桶）作启闭件。
6)排气阀阀体上应设有防冲击保护内筒，以防大量排气后高速水流直接冲击浮球（浮桶）而造成浮球（浮桶）的过早损伤。
7)对于DN≥100的排气阀可采用分体结构，由大量排气阀和自动排气阀组成，以适应管道压力为PN16及PN25的使用要求。自动排气阀应采用复杠杆机构，使浮球浮力得以大幅度放大，且关闭水位低，水中杂质不易接触密封面，排气口不会被堵塞，其抗堵塞性能可大大提高。同时在高压情况下，由于复杠杆的加力作用，使浮球能和水位同步下降，启闭件不会像传统阀门被高压吸住，从而正常排气。
8)对于高流速、频繁启动水泵的工况，为减缓水流冲击，排气阀应加装缓冲塞阀。缓冲塞阀应可以防止大量喷水但不影响大量排气，使输水效率不会受到影响，并有效防止水锤发生。
2、构造与材质
阀体球墨铸铁QT450-10；
阀盖球墨铸铁QT450-10；
密封环NBR橡胶；
活塞不锈钢304；
浮球（浮桶）不锈钢304；
活塞架铝青铜ZCuAl10Fe3；
排气罩铸铁；
“O”型密封圈NBR橡胶。
11　 污水复合式排气阀
1、产品用途及工作原理
缓冲型污水复合式进排气阀在传统污水排气阀基础上底部加设了下缓冲机构，广泛适用于排水管线的进排气。特别对于管线走向起伏较大、系统启停频繁等易产生断流弥合及水柱分离的工况尤为适用。本阀用以排除管线中大量集结的空气，同时把管线较高处集结的微量空气排放至大气中，以提高管线及水泵使用效率。当水泵停机时吸入大量空气，防止管线发生真空破坏。SARH型排气阀在保持高速排气同时具有防水锤及防止排气阀关闭瞬间污水外喷功能。考虑到污水特点，采用浮球通过顶塞直接作用在轻型球面活塞结构，使关闭水位下降，杂质漂浮物远离密封面,阀体底部设置球阀，便于冲洗阀体内杂质。
操作原理：
SARH型缓冲复合式排气阀口径为DN50~DN200，压力等级为PN6及PN10，它在SCAR的基础上加设了下缓闭装置，当输水管线充水，初始排气阀进行大量排气，当排气量达到一定值时（缓冲浮子上形成一定压差，一般达到0.05Kg/cm2及以上时），在缓冲浮子开始动作，缓冲浮子升起节流，排气阀浮球经节流后，减缓排气速度，达到防水锤效果。大量吸气时浮子复位不节流，排气阀吸入大量气体，确保管线安全。
2、技术要求
1）型式：缓冲型污水复合式排气阀
2）止回阀公称通径：DN50~DN200，公称通径应符合GB/T1047的规定；
3）止回阀公称压力：PN6，PN10，公称压力应符合GB/T1048的规定；
4）止回阀连接型式：法兰连接,连接标准GB/T17241.6 
6）止回阀制造标准：符合CJ/T217-2005或JB/T12386-2015
7）止回阀压力试验标准：GB/T13927；
8）阀体、阀盖、浮球及主要零件见材料表，若零件材料被代用时，其机械性能不应低于零件材料表中的规定。球墨铸铁件应符合GB/T12227的规定；铜合金铸件应符合GB/T12225的规定；不锈钢应符合GB/T4237；橡胶应符合GB/T16589的规定；螺栓和螺母应符合GB/T3098的规定；
3、性能特点
1）复合式污水排气阀具有高低压微量和大量排气两种功能，当管道放空时或爆管泄水时，空气阀能够及时吸进空气，以免破坏管道真空。
2）考虑到污水特点，采用浮球通过顶塞直接作用在轻型球面活塞结构，使关闭水位下降，杂质漂浮物远离密封面，防止污物沉积于活塞密封面。
3）进出口采用等通径设计，流道的设计更考虑了导流性，气阻小排气量更大，吸气更畅。
4）排气阀密封圈是金属座圈和橡胶两种材质的组合。系统压力作用在浮球上的密封副产生密封力，金属座圈保护橡胶以防过量压缩，起到限位作用，保证吸气时及时下落不会粘连，同时具有浮球防抱死功能。密封圈材质采用NBR或EPDM，以保证低压密封和高压密封的性能优良及橡胶的长时间的寿命。                                                                                                         
5）排气阀的浮球为光滑圆球状自由浮球，避免浮球被杂物堵塞导致浮球不能正常运动。浮球在设计上采用上下六角杆作导向，避免受冲击时，浮球的定位误差，将送水时初始喷水量降为最低。
6）阀体底部设置球阀，便于冲洗阀体内杂质。
4、基本参数
	技术特性
	特性参数

	公称通径（mm）
	DN50~200

	公称压力（MPa）
	PN1.0

	工作温度（℃）
	0~70℃

	适用工作介质
	清水，原水

	水关闭压力MPa
	≤0.02

	CARH型缓冲启动压差MPa
	≥0.005


5、零件材料表
	序号
	名称
	材质

	1
	阀体
	球墨铸铁（QT450-10）

	2
	阀盖
	球墨铸铁（QT450-10）

	3
	活塞架
	铸不锈钢

	4
	密封环
	丁氰橡胶（NBR）

	5
	限位板
	不锈钢（0Cr19Ni9）

	6
	活塞
	不锈钢（0Cr19Ni9）

	7
	导套A
	不锈钢（0Cr19Ni9）

	8
	排气罩
	球墨铸铁（QT450-10）

	9
	浮球
	组合件

	10
	缓冲浮子
	聚丙烯

	11
	固定轴
	不锈钢（1Cr13）

	12
	缓冲架
	球墨铸铁（QT450-10）

	13
	缓冲罩
	球墨铸铁（QT450-10）


6、检验
为保证所提供复合式排气阀符合工程要求，供货方需于交货前进行规定检验，检验应符合CJ/T217-2005或JB/T12386-2015的规定。
7、涂装、包装及贮运
1）阀体内外表面要进行喷砂处理，以除去铁锈、水分及油等杂质。
2）逆止阀内外部应采用无毒环氧树脂粉体涂装，防止生锈和流体腐蚀，然后阀体外表面颜色采用土耳其蓝（色号1-46）。
3）涂层应光滑均匀无缺陷，涂料干后不溶解于水，不影响水质，并不因空气温度变化而分解。
4）涂层厚度应达0.2㎜以上，对于长期浸泡在水的工况，外表涂层厚度应采用不小于250的涂装μm。粉末涂料必须经过检测，符合饮用水卫生要求。
5）阀门的包装及贮运应符合标准JB/T7928的规定。
12　 限位伸缩接头（单法兰、双法兰）
1、型式及要求
限位伸缩接头应适合介质为城市水处理厂的原水或污水，环境温度为0～40℃。
限位伸缩接头应可以消除轴向伸缩间距及在拆装阀门时提供间隙，并设有限位装置，可实现管道在允许的伸缩量中可以自由伸缩，一旦超过其最大伸缩量，就起到限位作用。
双法兰限位伸缩接头口径DN＜250mm时，伸缩量ΔL=50mm；DN300～700mm时，伸缩量ΔL=65mm；N800～2400mm时，伸缩量ΔL=130mm。
凡采用双法兰限位伸缩接头与管道相连的地方，应满足≤DN600管道可在6(±3)°变化范围内使用而不发生泄漏。
每种规格尺寸的双法兰限位伸缩接头应能够承受其相连管道4m长度充满水后管道总重的剪切力。
在安装柔性接头时，承包人应使用柔性接头制造厂家提供的经过认的橡胶圈润滑剂，在最大工作压力和最高工作温度时，柔性接头不应漏水。
接头垫圈应采用长寿命的弹性密封，它们应不会受到机械、化学或生物细菌的影响而降低其密封性能。
伸缩接头应符合GB/T12456、GB12227及其他相关标准或相当的ISO标准，伸缩接头本体不应有擦伤、沟槽或碰撞形成的明显凹陷，并不得有裂纹、结疤、折叠、分层等缺陷。
伸缩接头的所有构件内腔应进行防腐处理，除锈等级应达到Sa1/2等级要求，最后在所有流道的过流内腔进行防腐处理，以提高其耐腐蚀性能。所有涂覆材料干后不溶解于水，不影响水质，且不因空气、温度变化而发生异状。
2、构造与材质
压盖：球磨铸铁；
套筒：球磨铸铁；
橡胶密封圈丁晴橡胶；
限位短管：碳素钢；
联接螺杆不锈钢304。
13　 可曲挠橡胶接头
1、型式及要求
可曲挠橡胶接头应适合介质为水处理厂的雨水或原水，环境温度为0～40℃。
可曲挠橡胶接头安装与构筑物相连的金属管道上，其功能是吸收由于温度变化、构筑物、地面沉降引起的系统变形，以免发生由于构筑物或温度变化而产生管道断裂等现象。橡胶接头应具有耐压强度高、不泄漏、防拉脱、装卸方便、密封性好、耐腐蚀等特点。
可曲挠橡胶接头的结构形式应是可曲挠、单球式加固型，由单球橡胶接头以及聚脂帘布加强层、配套分瓣式法兰等组成，压块以直槽型式燕尾槽型嵌合。
除技术文中明文规定外，承包人应根据材料的使用环境，合理确定材料各部件的材质，以保证整体正常使用，并在投标书中标明各部件材质。
设备中的碳钢部件，应进行加强级防腐处理，直埋土中正常使用年限不得低于20年，投标书中应予说明。
当可曲挠橡胶接头直接埋入土中时，承包人应配套设置在橡胶接头外周的保护套。
2、构造与材质
单球橡胶接头丁腈橡胶（含聚脂帘布加强层）；
法兰Q235A碳钢；
紧固件不锈钢304；
保护罩（直埋土中）Q235A碳钢。
14　 不锈钢波纹管
1、概述及特点
不锈钢波纹管，由构成其工作主体的波纹管（一种弹性元件）和端管、支架、法兰、导管等附件组成，属于一种补偿元件。利用其工作主体波纹管的有效伸缩变形，以吸收管线、导管、容器等由热胀冷缩等原因而产生的尺寸变化，或补偿管线、导管、容器等的轴向、横向和角向位移，也可用于降噪减振。
不锈钢波纹管主要为保障管道安全运行，具有以下作用：
1）补偿吸收管道轴向、横向、角向热变形。
2）吸收设备振动，减少设备振动对管道的影响。
3）吸收地震、地陷对管道的变形量。
2、执行标准
1）设计标准：GB/T 12777-2008《金属波纹管膨胀节通用技术条件》
2）试验与检验：GB/T13927-1992 《通用阀门 压力试验》
3）卫生标准：GB/T17219-1998   《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》
3、主要参数
	公称压力（MPa）
	1.0
	1.6
	2.5
	4.0

	壳体试验压力（MPa）
	1.5
	2.4
	3.75
	6.0

	密封试验压力（MPa）
	1.1
	1.76
	2.75
	4.4

	工作温度（℃）
	－40℃～150℃

	使用介质
	水、油品等

	主要材质
	不锈钢


4、产品构造与材料
1）一套波纹补偿器由一个波纹管、两个端接管、一个内导流衬筒、法兰（连接方式为焊接的无法兰）和限位拉杆构成。
2）制造符合GB/T12777-2008，法兰钻孔依据ISO2084。
3）波纹管材质采用SUS304制作，端接管、法兰及内衬筒采用16Mn制作。
4）限位拉杆应用Q235制作。保证波纹补偿器在任何工况下不被损坏。
[bookmark: _Toc107314194][bookmark: _Toc503440537][bookmark: _Toc508889851][bookmark: _Toc110743356][bookmark: _Toc107398788][bookmark: _Toc502310405][bookmark: _Toc503277989][bookmark: _Toc502310847][bookmark: _Toc509900021][bookmark: _Toc503275291]5、产品的成品质量、涂层与铭牌
[bookmark: _Toc502310406]1）成品质量
波纹补偿器产品在设计、制造、检查、试验时符合本标书提出的主要参数和技术要求以及各相关标准，产品在长期（不少于30年）埋设环境条件下能可靠使用，保证在安装运行二年内不发生由质量和材料原因引起的缺陷。
[bookmark: _Toc502310407]2）涂层
[bookmark: _Toc502310408]波纹补偿器的内外防腐（除波纹管）均采用无毒性的熔融结合环氧粉末涂料（SEBF），喷涂干膜总厚度为64～80μm，并在变形范围内涂层不剥落、不龟裂。外防腐能防止设备长期浸泡在地下水中形成的腐蚀；内防腐能防止水体氯离子（游离氯含量最大3mg/l）腐蚀，并不能对水质产生任何影响。
3）铭牌
每件波纹补偿器在明显的位置上装有永久固定的、耐腐蚀的铭牌，包含如下内容：
① 制造厂家的名称。
② 波纹补偿器型号及规格。
③ 出厂编号。
④ 额定工作压力和设计疲劳寿命。
⑤ 外形尺寸和总重量。
⑥ 出厂日期。
[bookmark: _Toc502310849][bookmark: _Toc110743358][bookmark: _Toc508889853][bookmark: _Toc107314196][bookmark: _Toc502310410][bookmark: _Toc107398790][bookmark: _Toc503275293][bookmark: _Toc503440539][bookmark: _Toc503277991][bookmark: _Toc509900023]6、检验
1）首先要保证依据本标准对波纹补偿器及零部件材料进行试验，不提供未按本标准试验的波纹补偿器及零部件。
2）焊缝无损探伤试验。
3）防腐涂装试验。
4）压力试验。
5）气密性试验。
7、产品技术性能特点
1）用于减振作用的补偿器，其波纹管用“S”形波纹，自身必须具备吸收内压推力能力。
2）补偿器能抗地震（8度设防）影响，并提供确保抗震要求的详细设计方案。
3）产品除按要求进行内外防腐外，还应设有保护结构，能有效防止地面荷载对波纹管的破坏。
4） 波纹管补偿器主要用于补偿管道的轴向位移及少量补偿管道的横向位移，减震吸噪，具有管系设计简单，易安装，造价低等优点。但在用于大口径管系时因内压推力过大，要特别注意固定支架的强度，以免发生固定支架坍塌现象。
5） 补偿器上的拉杆主要是运输过程中的刚性支承或作为产品予变形调整用，它不是承力件。
6）该补偿器主要用于补偿轴向位移，也可以补偿横向位移或轴向与横向合成位移，具有补偿角位移的能力，但一般不应用它来补偿角位移。
7）补偿器现场安装完后，必须拆除拉杆。
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